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СМЕННЫЕ РЕЖУЩИЕ ПЛАСТИНЫ С КНБ ДЛЯ ТОКАРНОЙ ОБРАБОТКИ [С ПОЛОЖ. УГЛОМ]
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Труднообрабатываемый материал Условия резания :
 : Стабильное резание    : Предельное резание    : Нестабильное резание

Чугун
Жаропрочные сплавы, Титановые сплавы
Спеченный сплав

Форма Обозначение

CBN  
спокрытием CBN Размеры (мм)

Геометрия

Ука
зат

ель
 на

 ст
ра

ни
цу 

 

при
ме

няе
мы

х д
ер

жа
вок

Обрабатываемый  
материал

Труднообрабатываемый материал Условия резания :
 : Стабильное резание    : Предельное резание    : Нестабильное резание

Чугун
Жаропрочные сплавы, Титановые сплавы
Спеченный сплав

Форма Обозначение

CBN  
спокрытием CBN Размеры (мм)

Геометрия

Ука
зат

ель
 на

 ст
ра

ни
цу 

 

при
ме

няе
мы

х д
ер

жа
вок

a : Есть на складе.   s : Со склада в Японии.

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


