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W3 Re L2

GY1G 0200D020N-GFGS a 2.00 0.2 20.70
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 0239E020N-GFGS a 2.39 0.2 20.70

 0250E020N-GFGS a 2.50 0.2 20.70

 0300F020N-GFGS a 3.00 0.2 20.70

 0318F020N-GFGS a 3.18 0.2 20.70

 0400G020N-GFGS a 4.00 0.2 25.65

 0475H020N-GFGS a 4.75 0.2 25.65

 0500H020N-GFGS a 5.00 0.2 25.65

GY

Re ±0.05

7°

3.0

W
3
 ±

0.
03

 

L2

Re ±0.05
7°

7°

СМ
ЕН

НЫ
Е 

РЕ
Ж

УЩ
ИЕ

 П
ЛА

СТ
ИН

Ы
 

С 
КН

Б 
ДЛ

Я 
ТО

КА
РН

ОЙ
 О

БР
АБ

ОТ
КИ

ПОЛОЖ.
7°

БЕЗ  
ОТВ.

Обрабатываемый  
материал

Труднообрабатываемый материал Условия резания :
 : Стабильное резание    : Предельное резание    : Нестабильное резание

Чугун
Жаропрочные сплавы, Титановые сплавы
Спеченный сплав

Форма Обозначение

CBN  
спокрытием CBN Размеры (мм)
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СПЛАВЫ И ПОКРЫТИЯ B009

ОБОЗНАЧЕНИЕ B002

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


