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NP-DCMT 070202R-F s 6.35 2.38 0.2 2.8

C025

D009

D026

E009

E010

E030

E032

 070202L-F s 6.35 2.38 0.2 2.8

 070204R-F s 6.35 2.38 0.4 2.8

 070204L-F s 6.35 2.38 0.4 2.8

 11T302R-F s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T302L-F s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304R-F s 9.525 3.97 0.4 4.4

 11T304L-F s 9.525 3.97 0.4 4.4

DCMW 070202 s 6.35 2.38 0.2 2.8
C025

D009

D026

E009

E010

E030

E032

 070204 s 6.35 2.38 0.4 2.8

 11T302 s 9.525 3.97 0.2 4.4

 11T304 s 9.525 3.97 0.4 4.4
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DEGX 150404R-F s 12.7 4.76 0.4 5.1

C033

 150404L-F s 12.7 4.76 0.4 5.1
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СМЕННЫЕ РЕЖУЩИЕ ПЛАСТИНЫ С ПКА ДЛЯ ТОКАРНОЙ ОБРАБОТКИ [С ПОЛОЖ. УГЛОМ]
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Цветные Металлы Условия резания :
 : Стабильное резание    : Предельное резание    : Нестабильное резание
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Цветные Металлы Условия резания :
 : Стабильное резание    : Предельное резание    : Нестабильное резание

Форма Обозначение

PCD Размеры (мм)

Геометрия
Ука

зат
ель

 на
 ст

ра
ни

цу 
 

при
ме

няе
мы

х д
ер

жа
вок

ПЛАСТИНЫ  
С ОТВЕРСТИЕМ

NEW PETIT CUT

(Со стружколомом)

(Со стружколомом)

s : Со склада в Японии.

Показана правая пластина.

Показана левая пластина.

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


