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ОБОЗНАЧЕНИЕ
РАСШИФРОВКА ISO КОДА – ТОКАРНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ НАРУЖНОЙ ОБРАБОТКИ

c Исполнение

LL Тип
Тип с двойным прижимом
WP Тип
Державка для профильного точения
SP Тип
AL Тип

Тип с двойным  
прижимом

Тип крепление клином
Тип двойной прижим

Крепление  
рычажного типа

Ввинчивающийся  
тип

z Метод крепления

Ромбическая80° Ромбическая55° Круглая Квадратная

Треугольная Ромбическая35° Тригональная Специальная  
конструкция

x Форма пластины

v Значение заднего угла пластины

b Ориентация

, Длина инструмента (L1) (мм)

. Размер пластины
Диаметр вписанной 

окружности (мм)

n,m Размер державки [Высота (H1) и ширина (B)] (мм)

X • Z : Специальная конструкция

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru
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