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R L H1 B L1 L2 H2 F1

PCBNR/L2020K12 a a CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

1204oo 20 20 125 28 20 17 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

 2525M12 a a 1204oo 25 25 150 25 25 22 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

*

R H1 B L1 L2 H2 F1

MCLNR3232P19 a CNMG
CNMM
CNMA

1906oo 32 32 170 36 32 40 MSCN63 MP6 CKW6 LS25 HKY40R

4040R19 a 1906oo 40 40 200 36 40 50 MSCN63 MP6 CKW6 LS25 HKY40R

FH LP MP MK

(12) (12) (12) (12)

RP MS

(12) (12) (12)

MH MS RP

(19) (19) (19) (19)

HZ HX HV

(19) (19) (19) (19)
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* Момент затяжки (N • м) : LS25=8.2

* Момент затяжки (N • м) : LLCS108=3.3

Наружное точение,  
Подрезка торца

Тип с двойным прижимом
Для тяжелого резания заготовок

Наружное точение LL Тип

Показана правая  
державка.

Показана правая  
державка.

Обозначение
Наличие

Обозначение пластины
Размеры (мм)

Опорная  
пластина

Штифт опорной  
пластины Прихват Крепёжный  

винт Ключ

Получистовая Получистовая Получистовая Получистовая 
- Черновая

Стандарт

Черновое Черновое Черновое Класс M

Обозначение
Наличие

Обозначение пластины
Размеры (мм)

Опорная  
пластина

Штифт опорной  
пластины

Зажимной  
рычаг

Крепёжный  
винт Ключ

Финишная Чистовая Получистовая Получистовая

Получистовая Получистовая 
- Черновая

Нержавеющая
сталь

Стандарт

Пластины типа MCLN A094─A097 РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ A070
Пластины типа PCBN A092─A097 ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001

CBN и PCD пластины B022, B023, B048 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ N001

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


