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* Момент затяжки (N • м) : TS44=3.5

Подрезка торца, 
Копирование SP Тип

Показана правая державка.

Обозначение
Наличие

Обозначение пластины
Размеры (мм)

Опорная пластина Штифт опорной  
пластины Крепёжный винт Ключ

Пластины типа SVPC A153, A154
CBN Пластины B042 ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ A070 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ N001

Финишная Финишная Чистовая Чистовая

Получистовая Получистовая Получистовая Плоский верх
Стандарт

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


