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*Вышеуказанные сочетания позволяют проводить обработку в зоне, отмеченной знаком o.

*Метрическая резьба (60°)

*Унифицированная дюймовая, Дюймовая резьба Витворта

Область применения

Резьбонарезание  
невозможно

ПРИМЕНЕНИЕ ДЕРЖАВОК

ДИАПАЗОН НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ

Резьбонарезание  
невозможно
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ N001

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


