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ОБОЗНАЧЕНИЕ
РАСШИФРОВКА  ISO КОДА – Расточной инструмент для внутренней обработки

a�Державка	с	отверстием	для	 
смазочно-охлаждающей	жидкости.

aСтальной	хвостовик

aТвёрдосплавный		хвостовик

a�Державка	с	отверстием	для	 
смазочно-охлаждающей	жидкости.

aСтальной	хвостовик

aСтальной	хвостовик

z Материал державки v Метод крепленияx Диаметр хвостовика & D1 (мм) c Длина инструмента L1 (мм)

b Форма пластины . Размер пластины

Диаметр	 
вписанной	 
окружности	 

(мм)

n Исполнение m Значение заднего  
угла пластины

, Ориентация

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


