
E016

93°

95°

øD1

øD4

H1

L1

L3

F
1

Re
RR°

5°

93°

øD1

øD4

H1

L1

L3

F
1

Re
RR°

6°

95°

DVUN

DWLN

D1 Re

*

R L D4 L1 L3 F1 H1 RR°

A40T-DVUNR/L16 s s

VNMA

VNMG

VNGA

1604oo 40 300 63 27 37 9 50 0.8 DCSVN32 LLP13 DCK3113 DCS2 DC0520T TKY15F

D1 Re

*

R L D4 L1 L3 F1 H1 RR°

A25R-DWLNR/L06 s s WNMG 0604oo 25 200 40 17 23 13 32 0.8 LLSWP32 LLP23 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

A25R-DWLNR/L08 s s
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l/d<3 l/d=3─4

P 180─ 350HB 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 110 (80─140) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

M <200HB 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0 70 (50─100) 0.15 (0.1─0.25) ─3.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

FH LP MP MK

(16) (16) (16) (16)

CBN

MM R/L

(16) (16) (16) (16)

FH LP MP MK

(08) (08) (06,08) (08)

RP MM

(08) (08) (06,08)
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*	Момент	затяжки	(N	•	м) : DC0520T=3.5

*	Момент	затяжки	(N	•	м) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0

С отверстием для  
смазочно-охлаждающей жидкости Пластины VNoo

С отверстием для  
смазочно-охлаждающей жидкости Пластины WNoo

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

a  : Есть на складе.   s : Со склада в Японии.

(Примечание	1)	Изображения	пластин,	буквы	обозначают	вид	стружколома,	цифры	обозначают	размеры	пластин.
(Примечание 2)  Когда используются сменные пластины с правым или левым стружколомами, пожалуйста используйте  

левые пластины для правых державок и правые пластины для левых державок.

Показана	правая	державка.

Показана	правая	державка.
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Опорная	 
пластина

Штифт	опорной	 
пластины Прихват Пружина Крепёжный	 

винт Ключ

Обозначение
Наличие Обозначение	 

пластины
Размеры	(мм)
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ло
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ус

Опорная	 
пластина

Штифт	опорной	 
пластины Прихват Пружина Крепёжный	 

винт Ключ

Обрабатываемый	 
материал Твердость Режим	 

резания Скорость	резания	 
(м/мин)

Подача	 
(мм/об)

Глубина	резания  
(мм)

Скорость	резания	 
(м/мин)

Подача	 
(мм/об)

Глубина	резания  
(мм)

Углеродистая	сталь,	Легированная	сталь Получистовая

Нержавеющая	сталь Получистовая

Чугун Предел	прочности
<350МПа Получистовая

Финишная Чистовая Получистовая Получистовая

Получистовая Нержавеющая	 
сталь Класс	G

Стандарт

Финишная Чистовая Получистовая Получистовая

Получистовая Получистовая	 -	Черновая
Нержавеющая	 

сталь
Стандарт

Пластины типа VNoo A116─A118
Пластины типа WNoo A119─A123
CBN и PCD пластины B030, B031, B050

С ДВОЙНЫМ  
ПРИЖИМОМ DIMPLE BAR

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


