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S16MSVQCR/L11 a a

VCMW
VCMT

1103oo 16 150 25 11 3.9 14 7 20 0.4 TS25 TKY08F

S20QSVQCR/L11 a a 1103oo 20 180 32 13 4.4 18 7 25 0.4 TS25 TKY08F

S25RSVQCR/L16 a a 1604oo 25 200 40 17 6.9 23 5 32 0.8 TS4 TKY15F

S32SSVQCR/L16 a a 1604oo 32 250 50 22 8.4 30 5 40 0.8 TS4 TKY15F

S40TSVQCR/L16 a a 1604oo 40 300 63 27 9.4 37 5 50 0.8 TS4 TKY15F

*

R D4 L1 L3 F1 F2 H1 RR° D1 Re

C16RSVQCR11 a

VCMT
VCMW

1103oo 16 200 25 11 3.1 14 7 20 0.4 TS25 TKY08F

C20SSVQCR11 s 1103oo 20 250 32 13 3.1 18 7 25 0.4 TS25 TKY08F

C25TSVQCR16 s 1604oo 25 300 40 17 4.9 23 5 32 0.8 TS4 TKY15F

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

MP MM

(16) (16) (11,16) (11,16)

l/d<3

l/d<5 l/d=6─7

P
180─350HB

130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M
<200HB

140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

MP MM

(16) (16) (11,16) (11,16)
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*	Момент	затяжки	(N	•	м) : TS25=1.0, TS4=3.5

*	Момент	затяжки	(N	•	м) : TS25=1.0, TS4=3.5

Твёрдосплавный хвостовик Пластины VCoo

Пластины VCoo

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Показана	правая	державка.

Только	правая	оправка.

Обозначение
Наличие

Обозначение	пластины
Размеры	(мм)

Мин.	 
диаметр	 
обработки

Угловой	 
радиус

Крепёжный	 
винт Ключ

Обозначение
Наличие

Обозначение	пластины
Размеры	(мм)

Мин.	 
диаметр	 
обработки

Угловой	 
радиус

Крепёжный	 
винт Ключ

Финишная Финишная Чистовая Чистовая

Получистовая Получистовая Получистовая Плоский	верх
Стандарт

Финишная Финишная Чистовая Чистовая

Получистовая Получистовая Получистовая Плоский	верх
Стандарт

Стальной	хвостовик l/d=3─4 (Диаметр	хвостовика>25мм)

Твёрдосплавный		хвостовик
Обрабатываемый	 

материал Твердость Режим	резания Скорость	резания	 
(м/мин)

Подача	 
(мм/об)

Глубина	резания  
(мм)

Скорость	резания	 
(м/мин)

Подача	 
(мм/об)

Глубина	резания  
(мм)

Углеродистая	сталь
Легированная	сталь

Чистовая	обработка

Получистовая	обработка

Нержавеющая	сталь
Чистовая	обработка

Получистовая	обработка

Алюминиевые	сплавы
Чистовая	обработка

Получистовая	обработка

Пластины типа VCoo A153, A154 ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001

CBN и PCD пластины B042, B055 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ N001

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


