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Рис.4Рис.3

Показана правая державка.

* Ключ : z : Крепёжный винт, x : Винт резца

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Державка (5 штук)

Крепёжный винт Винт резца Ключ

GY06013M
(Момент затяжки  

: 6.0N·м)

TS55
(Момент затяжки  

: 5.0N·м)

(калибровочная пластина)

Размер 
гнезда

Ширина 
пластины Сторона

Макс.
глубина канавки

Макс. диаметр 
для отрезки

ID­Комплект
Обозначение Размеры (мм)

Рис.
Условия резания Пластина

Локатор Наличие Державка Наличие против часовой 
стрелки

Против часовой 
стрелки Геометрия / Обозначение пластины Страница(мм) (мм) (мм)

ОБОЗНАЧЕНИЕ F012, F013

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ F040

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


