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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ [Для Наружного Точения Канавок]
* Ниже указаны рекомендованные условия резания при использовании державки GYHR/L2525M00­M25R с модульным резцом  

GYM25oA-ooo.

Рекомендованная скорость подачи и глубина резания

GU Стружколом GS Стружколом GM Стружколом Плоская вершина GFGS (CBN)
aНарезание канавок, отрезка aНарезание канавок, отрезка aНарезание канавок, отрезка aНарезания канавок

Подача (мм/об) Подача (мм/об) Подача (мм/об) Подача (мм/об)

MS Стружколом

MM Стружколом

BM Стружколом
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(Примечание) При использовании показанной ниже комбинации уменьшите рекомендованную скорость подачи на 20%.

a Уменьшите рекомендованную скорость подачи на 20%.

(20мм×20мм Квадратная державка) (16мм×16мм Квадратная державка)

a Уменьшите рекомендованную скорость подачи на 40%.
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MF Стружколом
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Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


