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a  : Есть на складе.

Рис.1 Рис.2

(Примечание 1)  Локаторы и державки,пожалуйста, заказывайте отдельно.
(Примечание 2)  Пожалуйста, используйте правые локаторы с правыми  

державками и левые локаторы с левыми державками.

GYСЕРИЯ (НАРЕЗАНИЕ ПАЗОВ НА ТОРЦЕ)

Показана левая державка.

a		Выберите локатор, диаметр первого врезания который находится в  
диапазоне D1 Мин. и D1 Макс., как показано в таблице выше.

Указания по выбору локаторов (1)

(Мин.)

(Макс.)

*1  Максимальная глубина изменяется в соответсвии с используемой пластиной.Максимальная глубина канавки указана на стр.F014─F016.

*2  Размеры показаны, когда используется калибровочная пластина. Если используются пластины с дургой геометрией, то значения L1,  
L2, F1 и D1 могут варьироваться.

*3  Для инструментов в правом исполнении см. стр. F082.
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