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СИСТЕМА ОБРАБОТКИ КАНАВОК
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ [Нарезание Пазов На Торце]

Подача (мм/об) Подача (мм/об)

Подача (мм/об)Подача (мм/об)

ТОЧЕНИЕ КАНАВОК

ПЛУНЖЕРНАЯ ОБРАБОТКА

ПОПЕРЕЧНАЯ ОБРАБОТКА (MM/MS СТРУЖКОЛОМ)

ПОПЕРЕЧНАЯ ОБРАБОТКА (BM СТРУЖКОЛОМ)

Подача (мм/об)

Подача (мм/об)

О
се

ва
я 

гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м)

О
се

ва
я 

гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м)

*  Ширина резания, начиная со второго прохода,  
должна быть менше, чем ширина пластины W3.
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ПОПЕРЕЧНАЯ ОБРАБОТКА (MF СТРУЖКОЛОМ)

Подача (мм/об)

Ра
ди

ал
ьн

ая
 гл

уб
ин

а 
ре

за
ни

я (
мм

)

: 1-я рекомендованная область

: 1-я рекомендованная область

Размер гнезда

Размер гнезда

Размер гнезда

aM : Спеченный (GY*M-) aG : Шлифованные (GY*G-)

aG : Шлифованные (GY*G-)aM : Спеченный (GY*M-)

Размер гнезда
(мм)

2.00
2.24

4.00
4.24

2.39
2.50
2.74

4.75
5.00
5.24

3.00
3.18
3.24

6.00
6.31
6.35

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


