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(Примечание) Установите подачу на оборот в процентах согласно вышеприведенной таблице.

РЕКОМЕНДУЕМАЯ СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ (м/мин)
Обрабатываемый материал Твердость Материал Скорость резания (м/мин)

Малоуглеродистые стали

Углеродистая сталь
Легированная сталь

Нержавеющая сталь

Серый чугун
Предел

прочности
<300МПа

Ковкий чугун
Предел

прочности
<800МПа

Жаропрочный сплав
Титановые сплавы

Закалённая сталь

(Примечание 1) VP20RT - 1-ая рекомендация для обработки всех видов материалов, кроме закаленной стали.
(Примечание 2) Для VP10RT, VP20RT и MY5015 рекомендуется работа с СОЖ.

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru
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