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Указания по установке инструмента

Для торцевого точения (1)

Настройка высоты режущей кромки

Подача инструмента

Механическая обработка узких канавок Механическая обработка широких кнавок

Если локатор трётся о канавку

Вылет инструмента

a		Установить высоту режущей кромки на ± 0.1 мм 
параллельно средней оси.

a		Проверьте настройку инструмента (высоту режущей 
кромки) при обработке с прорезанием и поперечном 
точении снаружи внутрь, особенно при небольшой 
глубине резания, - в центре не должен оставаться 
материал.

a		Расположить пластину параллельно оси вращения.

a		Многократное торцевое врезание рекомендуется,  
если глубина канавки больше ее ширины.

a Обрабатывайте заготовку в направлении снаружи внутрь.

Параллельно Параллельно

a		Точение с поперечной подачей рекомендуется,  
если ширина канавки больше глубины.

a		Если внешняя или внутренняя сторона локатора 
касается детали, установка режущей кромки может быть 
неправильной.

Если внутренняя сторона касается детали, слегка опустите 
инструмент и убедитесь в том, что инструмент расположен 
параллельно оси вращения.
Если внешняя сторона трётся об инструмент, слегка  
поднимите инструмент над средней линией и убедитесь в том, 
что инструмент расположен параллельно оси вращения.

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ

aПри установке инструмента отрегулируйте как можно 
меньшую длину вылета и не допускайте части с разницей 
шага, как показано на рисунке выше.
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