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aМодульный тип (Внутренний подвод СОЖ / воздуха)

Рис.4

Рис.3

* Ключ : z : Крепёжный	винт,	x : Винт	резца

Показана	правая	державка.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
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Рис. Условия	резания
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