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GYСЕРИЯ (ВНУТРЕННЕЕ ПРОТАЧИВАНИЕ КАНАВОК)

a  : Есть на складе.

Рис.1

Рис.2

Показана	правая	державка.

aТип Моноблок (Внутренний подвод СОЖ / воздуха)

(Примечание	1)		Локаторы	и	державки,пожалуйста,	заказывайте	отдельно.
(Примечание	2)		Пожалуйста,	используйте	правый	локатор	с	левой	державкой	и	

левый	локатор	с	правой	державкой.
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Державка Наличие Локатор Наличие Геометрия	/	Обозначение	пластины Страница(мм) (мм) (мм)

*1	Максимальная	получаемая	глубина	резания	зависит	от	диаметра	обработки.	Более	подробная	информация	на	стр.	F119.

*2	Размеры	показаны,	когда	используется	калибровочная	пластина.	Если	используются	пластины	с	дургой	геометрией,	 	 то	значения	L1, L3, F1	и	F2	могут	варьироваться.

*3	Максимальная	глубина	резания	(ar)	-	это	значение	в	пределах	размера	L3.
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