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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ [Для Внутреннего точения КанаВоК]

ТОЧЕНИЕ КАНАВОК

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ (MM/MS СТРУЖКОЛОМ)

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ (MF СТРУЖКОЛОМ)
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(Примечание	1)	100%-соответствует	минимальному	обрабатываемому	диаметру	(фD1).
(Примечание	2)	Диаграмма	слева	показывает	режимы	резания	при	100%	подаче.
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(Примечание)		Приведенные	выше	режимы	резания	применяются	для	инструмента	с	вылетом	L=(1.6-2)D4
	 	При	вылете	инструмента	L	более	2D4	следует	 

уменьшить	режимы	резания

Хвостовик	инструмента

a�При	обработке	глухих	отверстий	следует	применять	обратное	 
точение	для	лучшего	стружкоотвода.

a�При	обработке	глухих	отверстий	следует	применять	обратное	 
точение	для	лучшего	стружкоотвода.Размер гнезда

Размер гнезда

Размер	гнезда
(мм)

2.00
2.24

4.00
4.24

2.39
2.50
2.74

4.75
5.00
5.24

3.00
3.18
3.24

6.00
6.31
6.35

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 
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