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FSL51

*

R D4 L1 L2 F1 H1 W3

FSL5108R a

MLG
10ooL

MLT
1001L 8 125 30 4.8 7 1.2

1.5
2.0

10 1.0 TS25 TKY08F

5110R a 10ooL 1001L 10 150 40 5.8 9 12 1.0 TS25 TKY08F

5112R a

MLG
14ooL

MLT
1401L 12 180 50 6.8 10.8 1.5

2.0
3.0

14 2.0 TS32 TKY08F

5114R a 14ooL 1401L 14 180 60 7.8 12.4 16 2.0 TS32 TKY08F

5116R a MLG 20ooL MLT 2001L 16 200 70 9.7 14
2.0
3.0
4.0

20 3.0 TS43 TKY15F

FSL52

*

R D4 L1 L2 F1 H1 W3

FSL5208R a

MLG
10ooL

MLT
1001L 8 125 60 4.8 7 1.2

1.5
2.0

10 1.0 TS25 TKY08F

5210R a 10ooL 1001L 10 150 70 5.8 9 12 1.0 TS25 TKY08F

5212R a

MLG
14ooL

MLT
1401L 12 180 80 6.8 10.8 1.5

2.0
3.0

14 2.0 TS32 TKY08F

5214R a 14ooL 1401L 14 180 85 7.8 12.4 16 2.0 TS32 TKY08F

5216R s MLG 20ooL MLT 2001L 16 200 115 9.7 14
2.0
3.0
4.0

20 3.0 TS43 TKY15F

(FSL5108R,5110R)

(FSL5208R,5210R)

(FSL5112R,5114R,5116R)

(FSL5212R,5214R,5216R)
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ВНУТРЕННЕЕ ПРОТАЧИВАНИЕ КАНАВОК

1	Угловой	тип

1	Угловой	тип

2	Угловой	тип

2	Угловой	тип

* Момент	затяжки (N	•	м) : TS25=1.0,	TS32=1.0,	TS43=3.5

* Момент	затяжки (N	•	м) : TS25=1.0,	TS32=1.0,	TS43=3.5

a	Минимальный	нарезаемый	диаметр	10мм.
a	Ввинчивающийся	тип.
a	Для	различного	применения.
a	Макс.	глубина	канавки	:	3мм.FТип

Внутреннее протачивание канавок, Нарезание резьбы, Растачивание

(Твёрдосплавный хвостовик) Внутреннее протачивание канавок, Нарезание резьбы

Только	правая	оправка.

Только	правая	оправка.

Обозначение
Наличие Обозначение	пластины Размеры (мм) Мин.	

диаметр	
обработки
(мм)

Макс.	
глубина	
канавки
(мм)Точение	канавок Нарезание	резьбы Крепёжный	

винт Ключ

Обозначение
Наличие Обозначение	пластины Размеры (мм) Мин.	

диаметр	
обработки
(мм)

Макс.	
глубина	
канавки
(мм)Точение	канавок Нарезание	резьбы Крепёжный	

винт Ключ

a  : Есть на складе.   s : Со склада в Японии.

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


