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MMTI 16  x  125  x  13

16  x  150  x  15

20  x  170  x  24

25  x  200  x  29

32  x  250  x  37
40  x  300  x  46

^ G013

FSL5
  8  x  125  x  10
10  x  150  x  12

12  x  180  x  14

14  x  180  x  16

16  x  200  x  20
^ G030

─

3  x  50  x  3

4  x  60  x  4.5

5  x  70  x  6

6  x  75  x  7

^ G026

─
3  x    80 x  3.2

4  x    80 x  4.2

5  x  100 x  5.2

^ E023
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КЛАССИФИКАЦИЯ (ВНУТРЕННЕЕ ТОЧЕНИЕ)
Обозначение державки Форма пластины Характеристика

Размер державки
(Диам. x L x  

Мин. диаметр обработки)

(мм)

aМинимальный нарезаемый диаметр 13 мм.
aШирокая номенклатура пластин.
aВысокий класс точности пластин.
a�Снабженная пластиной с зачистной  

режущей кромкой, обеспечивает точную  
геометрию резьбы.

a�Возможность изменять угол подъема,  
меняя опорную пластину.

aМинимальный нарезаемый диаметр 10 мм.
aТип с креплением винтом.
aВысокий класс точности пластин.
a�Применяется для нарезания резьбы,  

протачивания канавок и расточки.
a�Имеет твердосплавную державку,  

котораяпредохраняет от вибрации при  
обработке глубоких отверстий.

Расточной инструмент  
MICRO-MINI TWIN

aМинимальный нарезаемый диаметр 3 мм.
aЦельный твердосплавный тип.
a�Экономичная державка с двумя  

режущими кромками.

Расточной инструмент  
MICRO-MINI

aМинимальный нарезаемый диаметр 3.2 мм.
aЦельный твердосплавный тип.
a�Пластина может быть заточена  

согласно применению.

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru
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