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ШАГ РЕЗЬБЫ И ВЫБОР ИНСТРУМЕНТА (НАРУЖНОЕ ТОЧЕНИЕ)
Область применения Общего назначения Трубопроводы и соединительные  

муфты для водо- и газопроводов
Паропроводы, Газовые и 

водопроводные трубы
Соединения труб для 

пищевой и противопожарной 
отраслей промышленности

Ходовые винты Авиация 
и космонавтика Нефть и газ

Тип

Неполный  
профиль  

60°

Неполный  
профиль  

55°

ISO  
Метрическая

Унифицированная
дюймовая

Параллельная
нарезка

трубной резьбы
Дюймовая резьба

Витворта для
BSW, BSP

Американская  
NPT

Коническая 
трубная резьба

BSPT

Американская 
NPTF

Круглая 
DIN 405 Трапецеидальная

30°

Американская 
ACME

UNJ Американского 
нефтяного 
института

АНИ

Скругленный 
профиль 

для труб и 
трубопроводов 

АНИ

Обозначение

Шаг
Державка

мм
(витков/дюйм)

витков/дюйм мм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм мм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм витков/дюйм

MMT  Державка Полный  
профиль

Неполный  
профиль

MT  Державка
Неполный  
профиль

SMG  Державка
Неполный  
профиль

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


