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ОСОБЕННОСТИ ММТ СЕРИИ
ШИРОКИЙ ВЫБОР ПЛАСТИН
Фирма Mitsubishi имеет серию резьбовых пластин (ММТ) с покрытием Miracle. 

ИДЕАЛЬНЫЙ КОНТРОЛЬ ЗА СТРУЖКОЙ ДАЖЕ НА ПОСЛЕДНИХ ПРОХОДАХ, КОГДА ОБЫЧНО  
ВОЗНИКАЕТ ВЬЮЩАЯСЯ НЕПРЕРЫВНАЯ СТРУЖКА. (ПЛАСТИНЫ М-КЛАССА С 3-D СТРУЖКОЛОМАМИ)
Наружная метрическая резьба по ISO с шагом 1.5мм. Окончательное количество проходов (6 проходов).

ТОЧНОСТЬ НАРЕЗАНИЯ ВЫШЕ, ЧЕМ ПРИ НАРЕЗАНИИ  
ОБЫЧНЫМИ ПЛАСТИНАМИ (ПЛАСТИНЫ G-КЛАССА)

ПЛАСТИНЫ М-КЛАССА С 3-D СТРУЖКОЛОМАМИ ПЛАСТИНЫ G-КЛАССА

Конкурент

<Режимы резания>
Заготовка : DIN 41CrMo4
Пластина : MMT16ER150ISO-S
Покрытие : VP15TF
Скорость резания : 120м/мин
Метод обработки : Радиальное врезание
Глубина резания : Постоянная площадь срезаемого слоя
проход : 6 часов
Охлаждение : СОЖ

Теоретический  
профиль резьбы

Обычная пластина

Высокая точность нарезания резьбы достигается  
использованием пластин, имеющих заточенную переднюю  
поверхность и вспомогательную режущую кромку.

Серии MMT

Тип резьбы Допуск резьбонарезания

ISO Метрическая 6g / 6H

Унифицированная дюймовая 2A / 2B

Дюймовая резьба Витворта для BSW, BSP Средний класс A

BSPT Стандартный BSPT

Круглая DIN 405 7h / 7H

ISO Трапецеидальная 30° 7e / 7H

Американская ACME 3G

UNJ 3A

Американского нефтяного института (АНИ) Стандарт API

Скругленный профиль для труб и трубопроводов АНИ Стандарт API RD

Американская NPT Стандарт NPT

Американская NPTF Класс2

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


