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МОНОЛИТНЫЕ 
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Прямоугольные

С большим углом 
наклона зубьев

Переменный угол  
подъема  

винтовой канавки
Малый токарный станок

С радиусной кромкой

Общая обработкаДлинная 
шейка

С большим 
углом наклона 

зубьев

Конические

Общая 
обработка

Конические 
сферическиеОбработка ребер

Сферические

Общая обработка

Группа

Тип

Характеристики

Зубьев
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Покрытие

Основа

Диапазон размеров
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Номер страницы

Графит

Размеры

Режимы резания

Углеродистая сталь, Легированная сталь, Чугун
Инструментальная сталь,  
Предварительно закалённая сталь, Закалённая сталь
Закалённая сталь(─55HRC)

Закалённая сталь(55HRC─)

Аустенитная нержавеющая сталь

Титановые сплавы, Жаропрочные сплавы

Медный сплав

Алюминиевые сплавы
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