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4 VFSFPRCH VF UWC
&16
&20

e e I165 I165

6 VF6SVRCH VF UWC
&16
&20

e e I166 I166

3

VQMHZV VQ UWC
&1

─&20
e u e e u I211 I213

VQMHZVOH VQ UWC
&6
─&16 e u e e u I217 I218

3
4

VQXL VQ UWC
&0.2

─&1
e u e e u I226 I227

VQSVR VQ UWC
&3
─&20

e u e e u I229 I230

4

VQMHV VQ UWC
&2

─&25
e u e e u I220 I221

VQJHV VQ UWC
&2

─&20
e u e e u I224 I225

VQ4SVB VQ UWC
R1

─R6 e u e e u I232 I233

VQMHVRB VQ UWC
&2
─&20

e u e e u I234 I236

VQMHVRBF VQ UWC
&6
─&16 e u e e u I239 I240

2

VC2PSBP VC UWC
R0.02

─R6 e e e u u I242 I243

VC2PSB VC UWC
R0.05

─R6 e e e u u I241 I243

2

4
VCPSRB VC UWC

&0.6
─&12

e e e e u u I244 I247

4 VC4SRB VC UWC
&4

─&12
u e e u u u I250 I251
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VQ / Для нержавеющей стали, Титановые сплавы
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MIRACLE / Для материалов общего назначения и  
закаленных материалов
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e : 1-ый рекомендуемый вариант / u : 2-ой рекомендуемый вариант

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


