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3

AMSR ─ UWC
&10

─&25
u e I300 I301

AMMR ─ UWC
&3
─&25

u e I302 I303

AMSRRB ─ UWC
&10

─&25
u e I304 I305

2

VA2SS V KHA S
&3
─&20

e u u u I306 I308

VA2MS V KHA S
&3
─&40

e u u u I307 I308

4 VA4MC V KHA S
&3
─&30 e u u u I309 I310

2

3
4

VAMH V KHA S
&5

─&30 e u e u I321 I322

4

5

6

VASFPR V KHA S
&5

─&50
e u e u I311 I312

VAMFPR V KHA S
&5

─&50
e u e u I313 I314

VAMR V KHA S
&5

─&50
e u e u I315 I316

VAJR V KHA S
&10

─&50
e u e u I317 I318

VALR V KHA S
&10

─&50
e u e u I319 I320

МОНОЛИТНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
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ALIMASTER / Для обработки алюминиевых сплавов
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VIOLET / Для материалов общего назначения
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О
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Обрабатываемый материал Номер страницы
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М
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А
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м
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вы

е 
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e : 1-ый рекомендуемый вариант / u : 2-ой рекомендуемый вариант

Для  заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru 

www.mitsubishitools.ru


