PCUTTING MODES

Pocket ]

Ramping]

Slotting]

Copying

$25, 26 632, ¢33 635 640 #50
Depth Width Depth Width Depth Width Depth Width Depth Width
of Cut | efut | nTRC,)| ofCut | efCut |fofe, | ofCut | efcut | TR, efCut | ofcut | (ATES,)  efCul | of Cut | iTRC)
—75 | —125| 035 —9.5 —16 0.40 —11 —175| 045 —12 —20 0.50 —15 —25 0.60
7.5—17 —8 0.28 9.5—22 —11 0.32 11—-25 —12 0.35 12—28 —13 0.40 15—35 —16 0.50
17—27 -5 0.20 22—35 —6 0.25 25—40 —6.5 0.28 28—44 —7 0.30 35—55 —10 0.35
—7.5 —12.5 | 0.30 ) —16 0.35 —11 —175 | 0.37 —12 —20 0.40 —15 —25 0.50
7.5—17 —7 0.25 9.56—22 —10 0.28 11—-25 —11 0.30 12—28 —12 0.32 15—35 —14 0.40
17—27 —4 0.18 22—35 =5 0.20 25—40 =55 0.22 28—44 —6 0.25 35—55 —8 0.30
—7.5 —125 | 0.30 —95 —16 0.35 —11 —175| 0.37 —12 —20 0.40 —15 —25 0.50
7.5—17 -7 0.25 9.56—22 —10 0.28 11—-25 —12 0.30 12—28 —12 0.32 15—35 —14 0.40
17—27 —4 0.18 22—35 —5 0.20 25—40 —6.5 0.22 28—44 —6 0.25 35—55 —8 0.30
—75 | —125| 0.35 —9.5 —16 0.40 —11 —175| 0.45 —12 —20 0.50 —15 —25 0.60
7.5—17 —8 0.28 9.5—22 —11 0.32 11—25 —12 0.35 12—28 —13 0.40 15—35 —16 0.50
17—27 —5 0.20 22—35 —6 0.25 25—40 —6.5 0.28 28—44 —7 0.30 35=55 —10 0.35
—75 | —175| 0.40 —9.5 —23 0.45 —11 —245 | 0.50 —12 —28 0.55 —15 =3B 0.65
7.5—17 —125| 0.33 9.5—22 —16 0.37 11-25 —175 | 0.40 12—28 —20 0.45 15—35 —25 0.55
17—27 =13 0.25 22—35 —10 0.30 25—40 —10.5 | 0.32 28—44 —12 0.35 35—55 —15 0.40
—75 | =7 0.22 =5 —8 0.25 —11 —9 0.28 —12 —10 0.30 —15 —14 0.35
7.5—17 —4 0.18 9.56—22 =15 0.20 11—-25 =55 0.22 12—28 —6 0.24 15—35 —8 0.30
17—27 —2 0.14 22—35 —2 0.16 25—40 —2 0.17 28—44 —2 0.18 35—55 —4 0.22
$25, $26 $32, 33 é35 640 #50
Depth of Cut Feed Depth of Cut Feed Depth of Cut Feed Depth of Cut Feed Depth of Cut Feed
(mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev) (mm) (mm/rev)
—75 0.20 —9.5 0.25 —11 0.27 —12 0.30 —15 0.35
7.5—17 0.16 9.56—22 0.20 11—25 0.22 12—28 0.25 15—35 0.30
17—27 0.12 22—35 0.14 25—40 0.16 28—44 0.18 35—55 0.22
=75 0.18 =95 0.20 —11 0.22 —12 0.25 =15 0.30
7.5—17 0.14 9.5—22 0.16 11—25 0.18 12—28 0.20 15—35 0.25
17—27 0.10 22—35 0.12 25—40 0.13 28—44 0.14 3555 0.16
—75 0.18 —9.5 0.20 —11 0.22 —12 0.25 —15 0.30
7.5—17 0.14 9.5—22 0.16 11—25 0.18 12—28 0.20 15—35 0.25
17—27 0.10 22—35 0.12 25—40 0.13 28—44 0.14 35—55 0.16
—75 0.20 —9.5 0.25 —11 0.27 —12 0.30 —15 0.35
7.5—17 0.16 9.56—22 0.20 11—25 0.22 12—28 0.25 15—35 0.30
17—27 0.12 22—35 0.14 25—40 0.16 28—44 0.18 35—55 0.22
—75 0.22 —9.5 0.27 —11 0.30 —12 0.32 —15 0.37
7.5—17 0.18 9.56—22 0.22 11—25 0.25 12—28 0.27 15—35 0.32
17—27 0.14 22—35 0.16 25—40 0.18 28—44 0.20 35—55 0.25
=75 0.14 =3 0.16 —11 0.17 —12 0.18 =iz 0.22
7.5—17 0.12 9.56—22 0.12 11—25 0.13 12—28 0.14 15—35 0.16
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