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MMT11IRA60-S a 0.5─1.5 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.03 ─
 16IRA60-S a 0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.03 ─
 16IRG60-S a 1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.11 ─

MMT11IRA55-S a 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.07 ─
 16IRA55-S a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.07 ─
 16IRG55-S a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.21 ─

MMT11IR100ISO-S a 1.0 6.35 3.04 0.6 0.7 0.06 0.58
 11IR125ISO-S a 1.25 6.35 3.04 0.8 0.9 0.08 0.72
 11IR150ISO-S a 1.5 6.35 3.04 0.8 1.0 0.10 0.87
 16IR100ISO-S a a 1.0 9.525 3.44 0.6 0.7 0.06 0.58
 16IR125ISO-S a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.08 0.72
 16IR150ISO-S a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.10 0.87
 16IR175ISO-S a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.11 1.01
 16IR200ISO-S a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.13 1.15
 16IR250ISO-S a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.17 1.44
 16IR300ISO-S a a 3.0 9.525 3.44 1.1 1.5 0.20 1.73
MMT16IR160UN-S a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.11 0.92
 16IR140UN-S a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.12 1.05
 16IR120UN-S a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.14 1.22

MMT16IR190W-S a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.18 0.86
 16IR140W-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
 16IR110W-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

MMT16IR190BSPT-S a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.86
 16IR140BSPT-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
 16IR110BSPT-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48
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