
I020

M

S

MSMHDRB MS D2−20 2−2.8xD − 4 I095
45°

VQMHVRB VQ D2−20 2−2.8xD − 4 I234
37°
40°

VQMHVRBF VQ D6−16 2.2 
−2.4xD − 4 I239

37°
40°

VFMHVRBCH VF D16−20 2.2 
−2.3xD − 4 I203

42°
45°

VF6MHVRB VF D6−20
1.9 
−2.4xD − 6 I204

43.5°
45°

VF6MHVRBCH VF D10−20
1.9 
−2.2xD − 6 I206

43.5°
45°

VF8MHVRBCH VF D16, 
D20

1.9−2xD − 8 I207
44°
45°

VFHVRB VF D1−16 1−1.6xD 2.6 
−50xD 4 I191

43°
45°

SOLID END MILLS
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Corner radius end mills
Short / Medium lute (ap−3xD)

Short lute with neck (ap−50xD)

для заказа - info@mitsubishitools.ru

info@mitsubishitools.ru            www.mitsubishitools.ru


