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VF2SSB VF UWC
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─R6 u e e e u u I169 I171

VF2SB VF UWC
R0.1
─R10 u e e e u u I170 I171

4 VF4MB VF UWC
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─R6 e e e u u I187 I188

2

VF2SDB VF UWC
R0.5
─R10 u e e u I172 I174

VF2SDBL VF UWC
R0.5
─R10 u e e u I173 I174

VF2XLBS VF UWC
R0.2
─R1 u e e e u I175 I181

VF2XLB VF UWC
R0.1
─R3 u e e e u I176 I181

3 VF3XB VF UWC
R0.4
─R2.5 u e e e u u I182 I185

2 VF2MV VF UWC
&0.5
─&6 u e e e I149 I150

4 VF4MV VF UWC
&6
─&20

u e e e I151 I151

2 VF2XL VF UWC
&0.1
─&3 u u e e I146 I148

4
6

VFSD VF UWC
&1
─&12

u e e e I160 I162

VFMD VF UWC
&1
─&25

u e e e I161 I162

6

VFSDRB VF UWC
&3
─&12

u e e e I208 I210

VFMDRB VF UWC
&3
─&20

u e e e I209 I210

4 VFHVRB VF UWC
&1
─&16 e e e e u u I191 I193
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